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Umhillungen aus Korrosionsschutzbinden DIN
und warmeschrumpfendem Material —_—
fiir erdverlegte Rohrleitungen 30 672
Coatings of corrosion protection tapes and heat shrinkable Einspriiche bis 29. Feb 1989 Vorgesehen als
material for underground pipelines Anwendungswarnvermerk Ersatz fur
auf der letzten Seite beachten! Ausgabe 08.79
Dieser Norm-Entwurf wurde vom DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. im Einvernehmen mit dem Deutschen Verein des
Gas-und Wasserfaches (DVGW) aufgestellt. Die Norm sollin das DVGW-Regelwerk ,Gas und Wasser" einbezogen werden.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fir Anforderungen und Prifungen fiur
Umhillungen aus Korrosionsschutzbinden und warme-
schrumpfenden Materialien fur erdverlegte Rohrleitungen
aus unlegierten und niedriglegierten Eisenwerkstoffen.

Diese Norm unterscheidet Umhullungen fur steigende
mechanische Beanspruchungnach Beanspruchungsklasse
A, B und C bei Dauerbetriebstemperatur bis 30 °C. Bei
Dauerbetriebstemperaturen bis 50 °C missen zusatzliche
Anforderungen nach Abschnitt 4.1.5.1,4.21,42.3und 4.2.4
erfullt werden. Die Anforderungen und Prufungen dieser
Norm berlcksichtigen nicht die durch haufige Temperatur-
wechsel in konstruktiv bedingten Gleitbereichen auftreten-
den mechanischen Belastungen bei Rohrbewegungen.

Bei Muffenverbindungen sind die zusatzlichen Anforderun-
gen nach Abschnitt 4.2.7 zu erfllien.

1.2 Umhillungen aus Korrosionsschutzbinden und
warmeschrumpfenden Materialien, die infolge der techni-
schen Weiterentwicklung von den Festlegungen dieser
Norm in Einzelheiten abweichen, konnen auf Antrag von
einem Sonderausschuf8 als normgerecht anerkannt wer-
den. Der Antrag ist zu richten an den NA Gastechnik
(NAGas), Mergenthalerallee 27-29, 6236 Eschborn 1. Dem
Antrag ist ein Prifbericht einer vom NAGas anerkannten
Priifstelle beizufligen. Die Prufstelle hat bei der Prifung die
Festlegungen dieser Norm sinngemaB anzuwenden.

Uber die Anerkennung der Normgerechtheit entscheidet
der SonderausschuBB nach Anhdren des Antragstellers in
folgender Besetzung:

a) Obmann des Arbeitsausschusses ,AuBenkorrosion*
des NAGas und dessen Stellvertreter

b) Leiter der Priufstelle, die die Korrosionsschutzbinde
oder das warmeschrumpfende Material geprift hat

c) Geschaftsfiihrer des NAGas
d) Geschaftsfihrer des NAW
e) Geschaftsfuhrer des FR

Die Entscheidung der Anerkennung der Normgerechtheit
hat sich danach zu richten, ob die nach dieser Norm an Kor-
rosionsschutzbinden und warmeschrumpfenden Materia-
lien in bezug auf Sicherheit, Funktionsfahigkeit usw. zu stel-
lenden Anforderungen auf andere Weise, als in der Norm
vorgesehen, erfullt sind.

Die vom SonderausschuB3 ausgesprochene Anerkennung
der Normgerechtheit bedarfzuihrer Wirksamkeit der Besta-
tigung durch den fur DIN 30 672 zustandigen Arbeitsaus-
schuB.

Der Antrag auf Anerkennung der Normgerechtheit gilt als
Normungsantrag. Die Anerkennung der Normgerechtheit
durch den ArbeitsausschuB3 gilt als Annahme des Nor-
mungsantrages. Eristim Anzeiger firtechnische Regelnder
DIN-Mitteilungen mit dem Hinweis zu verdffentlichen, daB
es beabsichtigt sei, eine entsprechende Folgeausgabe der
Norm im Kurzverfahren herauszugeben. Sobald die fir das
Kurzverfahren zur Stellungsnahme eingeraumte Frist von
4 Wochen abgelaufen ist, ohne daB Einspriche eingegan-
gen sind, hat die Bestatigung der Anerkennung der Norm-
gerechtheit durch den ArbeitsausschuB3 die Wirkung der
Verabschiedung der Folgeausgabe.

Die Anschriften der Prifstellen sind zu erfahren bei:

— NormenausschuB Gastechnik (NAGas)
Mergenthalerallee 27-29
6236 Eschborn 1

— DVGW Deutscher Verein des Gas- und Wasser-
faches e.V.
Postfach 52 40
6236 Eschborn 1

2 Begriffe

In dieser Norm werden Begriffe aus DIN 50 900 Teil 1 bis
Teil 3 und DIN 50 928 verwendet. Dariiber hinaus werden
im Anwendungsbereich dieser Norm folgende Begriffe
benutzt:

2.1 Grundiermittel

Haftvermittelnde Zwischenschicht zwischen Metallober-
flache bzw. Werksumhullung und Umhullung.

2.1.1 Losemittelhaltige Grundiermittel

Zubereitungen von Petrolatum, Bitumen, Kunststoff, Kaut-
schuk, Elastomer, Harz und Zusatzstoffen in organischen
Losemittein.

2.1.2 Losemittelfreie Grundiermittel

Zubereitungen von Petrolatum, Bitumen, Kunststoff, Kaut-
schuk, Elastomer, Harz und Zusatzstoffen sowie ein- oder
mehrkomponentige Reaktionsstoffe.

2.2 Korrosionsschutzbinde

Binde fiir Umhullungen, die die Metalloberflache im Erd-
boden verlegter Rohrleitungen dauerhaft gegen Korrosion
schutzt.

2.2.1 Petrolatumbinde

Korrosionsschutzbinde, die einen Trager aus Chemiefaser-
Gewebe bzw. -Vlies besitzt, welcher beidseitig mit Petrola-
tum-Masse belegt und einseitig mit einer Kunststoffolie
abgedeckt ist.

2.2.2 Bitumenbinde

Korrosionsschutzbinde, die einen Trager aus Glas- oder
Chemiefaser-Gewebe bzw. -Vlies besitzt, welcherbeidseitig
mit Bitumenmasse belegt ist.

2.2.3 Kunststoffbinde

Ein- oder mehrschichtige Korrosionsschutzbinde, deren
fullstofffreier Masseanteil der Kunststoffolie und der plasti-
schen Kunststoffmasse zu mehr als 50 %aus synthetischen
Polymeren besteht.

2.2.3.1 Kunststoffbinde mit Tragerfolie

Kunststoffbinde, die aus einer Kunststoffolie besteht, die
ein- oder beidseitig mit plastischer Kunststoffmasse
beschichtet ist. Fur die Herstellung der Tragerfolie ist die
Verwendung von Polymer-Regenerat unzuladssig, die Bei-
gabe von Ricklaufmaterial aus der laufenden Produktion
der betreffenden Kunststoffbinde jedoch zulassig.

2.2.3.2 Kunststoffbinde mit Tragergewebe

Kunststoffbinde, die einen Trager aus Glas- oder Chemie-
faser-Gewebe bzw. -Viies besitzt, der ein- oder beidseitig
mit plastischer Kunststoffmasse beschichtet ist.

2.2.3.3 Kunststoffbinde ohne Trager

Kunststoffbinde, die aus plastischer Kunststoffmasse
bestenht. Sie darf eine nicht als Trager gewertete Kunststoff-
einlage (Dicke < 0,15 mm) enthalten, die u. a. die Gefahrdes
Uberdehnens bei der Verarbeitung vermindert.

2.3 Warmeschrumpfendes Material

Einseitig mit plastischer Kunststoffmasse beschichtete
oder unbeschichtete warmeschrumpfende Schlauche,
Manschetten mit VerschluBsystemen, Bander oder Form-
stucke aus vernetztem Kunststoff fir Umhillungen, die die
Metalloberflache im Erdboden verlegter Rohrleitungen
dauerhaft gegen Korrosion schiitzen. Der fiillstofffreie Mas-
seanteil der plastischen Kunststoffmassen muB zu mehrals
50% aus synthetischen Polymeren bestehen. Das warme-
schrumpfende Material darf Chemie- oder Glasfasern ent-
halten.



Unbeschichtetes warmeschrumpfendes Material darf nur
zusammen mit einer Innenlage aus geeigneter plastischer
Kunststoffmasse, erforderlichenfalls in Verbindung mit
einem Grundiermittel angewendet werden.

2.4 Fillmittel

Plastische Massen zum Ausgleich von unebenen Flachen
und Hohlraumen fur die nachfolgende hohlraumfreie Auf-
bringung von Korrosionsschutzbinden, warmeschrumpfen-
den Materialien und Fehlistellenabdeckungen.

2.5 Umhiillung

Umbhullungen im Sinne dieser Norm bestehen aus ein- oder
mehrlagig auf Rohrleitungen aufgebrachten Korrosions-
schutzbinden oder warmeschrumpfenden Materialien, die
erforderlichenfalls in Verbindung mit Grundiermitteln und/
oder Fullmitteln verwendet werden. Umhullungen aus Kor-
rosionsschutzbinden bestehen in der Regel aus ,Innenla-
gen”, diedie Rohroberflache gegen Korrosion schutzen und
aus ,AuBenlagen”, die die Korrosionsschutzwirkung der
Innenlagen erganzenund diese gegen duBere mechanische
Belastungen schutzen.

2.6 Fehlstellenabdeckung

Fehlstellenabdeckungen fur die Ausbesserung von Fehl-
stellen in werksseitig aufgebrachten Umhullungen beste-
hen aus Korrosionsschutzbinden, warmeschrumpfenden
und warmverarbeitbaren kleberbeschichteten Materialien,
die erforderlichenfalls in Verbindung mit Grundiermitteln
und/oder Fulimitteln verwendet werden.

2.7 Rohrleitung

Leitungen, die aus Rohren und Rohrleitungsteilen (z. B.
Formsticken, Armaturen oder dergleichen) bestehen.

2.8 Muffenverbindung
(siehe DIN 28 601, DIN 28 603 und DIN 2460)

2.8.1 Steckmuffen-Verbindung
Steckmuffen-Verbindungen sind bewegliche Rohrverbin-
dungen, die durch Zusammenstecken von Einsteckende
und Muffe in Verbindung mit einem elastischen Dichtmittel
hergestellt werden.

2.8.2 Schraubmuffen-Verbindung
Schraubmuffen-Verbindungen sind bewegliche Rohr-
verbindungen, die durch Zusammenstecken von Einsteck-
ende und Muffe und anschlieBendes Verpressen eines ela-
stischen Dichtringes durch einen Schraubring hergestellt
werden.

2.9 ReiBwiderstand

DerReiBwiderstandistdie auf 10 mm Breite bezogene Kraft,
die erforderlich ist, um die Korrosionsschutzbinde bzw. das
warmeschrumpfende Material unter definierten Prifbedin-
gungen zu zerreiBen.

2.10 Schélwiderstand

Der Schélwiderstand ist die Kraft, die unter Prifbedingun-
gen zum Abschalen eines Streifens der Korrosionsschutz-
binde, des warmeschrumpfenden Materials gegebenenfalls
der VerschluBlasche, der Umhillung und der Fehlstellen-
abdeckung ubereinen definierten Schalwegerforderlichist.

2.11 Eindruckwiderstand

Der Eindruckwiderstand ist der Widerstand der Umhillung
gegen das Eindringen eines zylindrischen Stempels unter
definierten Priifbedingungen.
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2.12 Schlagbestandigkeit

Die Schlagbestandigkeitist die Schlagarbeit, derdie Umhl-
lung unter den definierten Priifbedingungen standhalt.

2.13 Zugscherfestigkeit

Die Zugscherfestigkeit ist die Kraft, die unter Prufbedingun-
genzum Abschereneinerdefinierten Flache derKorrosions-
schutzbinde, des warmeschrumpfenden Materials bzw. der
VerschluBlasche, derUmhullungund Fehlstelienabdeckung
erforderlich ist.

2.14 Spezifischer Umhiillungswiderstand

Der spezifische Umhullungswiderstand ist der auf die
umhiilite Flache bezogene elektrische Widerstand der
Umhullung.

2.15 Verarbeitungstemperaturbereich
Temperaturbereich, innerhalb dessen Grundiermittel, Kor-
rosionsschutzbinden, Fullmittel und warmeschrumpfende
Materialien verarbeitet bzw. auf Rohrleitungen aufgebracht
werden konnen, ohne daB der angestrebte Korrosions-
schutz beeintrachtigt wird.

3 Bezeichnung

Bezeichnung einer Umhullung fur Beanspruchungsklasse B
und Dauerbetriebstemperatur bis 30 °C:

Umbhullung DIN 30 672 — B — 30

4 Anforderungen

41 Anforderungen an Grundiermittel,
Fiillmittel, Korrosionsschutzbinden und
warmeschrumpfendes Material
Die nachstehenden Anforderungen gelten fur Grundiermit-
tel, Fullmittel und Korrosionsschutzbinden im Anlieferungs-
zustand und fiur warmeschrumpfende Materialien nach
freier Schrumpfung, wenn nichts anderes vermerkt ist.

411 Dicke
Die Mindestdicken betragen:

a) Petrolatumbinden 1 mm
b) Bitumenbinden 4 mm

c) Kunststoffbinden und warmeschrumpfende Materialien
im Anlieferungszustand

Es gelten die Angaben des Herstellers.

Bei mehrschichtigem Aufbau hat der Hersteller auBerdem
die Nenndicke der einzelnen Schichten anzugeben. Als
Anforderung gilt jedoch nur die vom Hersteller angege-
bene Mindestdicke der Korrosionsschutzbinde bzw. des
warmeschrumpfenden Materials im Anlieferungszustand.

4.1.2 ReiBdehnung

Die ReiBdehnung der Korrosionsschutzbinden und warme-
schrumpfenden Materialien muB mindestens 250 % betra-
gen. Die Anforderung entfallt bei Korrosionsschutzbinden
mit Tragergewebe bzw. -vlies und warmeschrumpfenden
Materialien mit Fasern.

4.1.3 ReiBwiderstand

4.1.3.1 ReiBwiderstand der Korrosionsschutzbinden und
warmeschrumpfenden Materialien ohne Fasern

Der ReiBwiderstand der Korrosionsschutzbinden und wir-

meschrumpfenden Materialien muB mindestens 30N,

bezogen auf 10 mm Breite, betragen. Diese Anforderung

entfdllt bei Kunststoffbinden ohne Trager.



